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LYUS CLARR

IMPORT Machine Form & CNC

SEDE PROPRIA

0sso centro de distribuicdo esta sediado em Pinhais estado do Parana - Brasil. Com uma area

coberta com 2400m?2, local estrategicamente proximo as principais vias de acesso ao Porto

de Paranagua. Iniciamos nossas atividades em 1994, atendendo o mercado Metal Mecéanico
oferecendo produtos nacionais. Apos visitas ao exterior observando um mercado de equipamentos
com baixo custo e qualidade competitiva, iniciamos a importacdo de Fresadoras Ferramenteiras e
posteriormente diversificamos nossa linha com Tornos Mecanicos, e hoje com uma ampla variedade
de Méaquinas Operatrizes. Ao longo dos anos procuramos trazer modernizacdo e tecnologia ao Parque
Industrial Brasileiro, sempre inovando nossos produtos e mantendo em estoque a mais completa e
variada linha de maquinas convencionais para os setores de Usinagem, Ferramentaria, Estamparia,
IndUstrias e seus departamentos de manutenc&o. A experiéncia de nossos dirigentes no setor de
Maquinas e Equipamentos é atuante a mais de 30 anos. Vivemos intensamente a dindmica de uma
nova era, marcada pela globalizacdo, competitividade, e conquistas. Nossa miss&o € vender bem,
atender as necessidades do cliente, oferecer produtos de qualidade superior, valorizando tanto o
grande, meédio ou pequeno cliente.
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MODELO AF 1

Curso longitudinal da mesa mm. 180

Curso transversal da mesa mm. 150

Curso vertical do cabecote porta-rebolo mm. 120
Distancia maxima entre centros mm. 250
Diametro maximo do rebolo mm. 125
Inclinacdo de rotacao do rebolo graus +- Positivo 45° Negativo 60°
Inclinacé@o do rebolo na vertical graus +- 45°
Dimensbes da mesa mm. 520 x 160
Rotacéo do rebolo rpm. 3450
Motor do rebolo hp. 0,75
Voltagem volts. 220 / 380
Comprimento x Largura x Altura mm. 750 x 520 x 600

Peso kg. 166

MODELO

Curso longitudinal da mesa mm.
Curso transversal da mesa mm.
Curso vertical do cabecote porta-rebolo mm.

Distancia max. entre centros com porta-pecas mm.
Diametro max. entre centros dos contra-pontosmm.

Dimensdes da mesa mm.

Inclinacdo da mesa graus

Giro horizontal do cabecote porta-rebolo graus 360°
Precisao de trabalho mm.ra/pm  0.005/63
Rotacdes normais do rebolo hp. 3100-4600-6300
Motor do rebolo volts. 1.9

Peso mm. 1100
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CHV 350

MODELO

Curso maximo de usinagem

Golpes por minuto

Deslocamento vertical do cabecote
Inclinacdo do cabecote

Distancia max. ferramenta / mesa (A)
Distancia max. ferramenta / coluna (B)
Dimensdes da mesa

Deslocamento longitudinal da mesa (X)
Deslocamento transversal da mesa (Y)
Poténcia do motor

Dimensbes da maquina

Peso

Consulte-nos sobre Chaveteira NC e CNC.

Acessorios Standard

- Sistema de lubrificacéo;

- Mesa divisora, exceto CHV100;
- Caixa de ferramentas;

- Ferramentas de servico;

- Protecdo de borracha das guias.

& CHV 200
CHV 100 CHV 200 CHV 300 CHV 350

mm. 100 200 300 350
gpm. B0-85-120-170-245-350 28-48-73-105 28-48-73-105 23-40-61-87
mm. 380 220 320 320
graus 90 30° 30° 30°

mm. 432 300 365 470

mm. 180 355 510 560

mm. 800 x 240 2400 2560 2560
mm. 565 300 460 460

mm. 230 260 460 460

hp. 0.5 1,0 3.0 5.0

mm. 1050x1050x1900  1250x1050x1900 1900x800x1670 1900x1100x2100
kg. 400 800 1550 2000

Acessorios Opcionais

- Haste de fixacdo da ferramenta;
- Placa de 3 castanhas;

- jogo de grampoas;

- Sistema de iluminagao;

- Leitura digital;

- Sistema de refrigeracéo.




MODELO

Dimensoes da mesa

Peso admissivel sobre a mesa
Curso longitudinal da mesa - eixo X
Curso transversal da mesa - eixo Y
Curso vertical da mesa -eixo Z
Curso do torpedo

Rotagéo horizontal do torpedo
Cabecgote Horizontal

Sede cbnica do eixo

Gamas de velociades

Cabecote Vertical

Sede cbnica do eixo

Curso do mangote

Avancgo

Distancia da arvore a superficie da mesa

Distancia da arvore a coluna

Gama de velocidades (8)

Rotacao bilateral do cabecote
Avancgos

Avanco longitudinal
Poténcia instalada
Motor horizontal

Motor vertical

Peso

Peso liquido aproximado

(6 velociades)

mm.-pol.
kg.

mm.
mm.
mm.
mm.
graus

ISO
rpm.

ISO
mm.

mm./min.

mm.
mm.
rpm.
graus

mm./min.

CV.
Cv.

kg.

FFH 2
FFH 1 FFH 2 FFH 3
800x240  1120x260 1320 x 320
80 230 300
400 600 800
230 300 300
350 400 400
400 520 520
180° 180° 180°
40 40 40
(9)72 ~ 1620 (12)48 ~ 1560 (12)38 ~ 1310
40 40 40
120 125 120
5 0,08-0,15-0,25
0~ 380 35 ~ 410 180 ~ 580
200 ~600 180 ~ 700 200 ~ 780
140~2100 108 ~2400 90 ~ 2000
90° 90° 90°
36~1100 36~ 1100 36 ~ 1000
2 3 3
1,15-2,0 3 3
1000 1660 2000
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2VSE
MODELO 2VM/2VSE 4VMa/4VSEa 4VMb /4VSEb
Dimensbes da mesa mm. 1244 x 230 1370 x 254 1370 x 254 4VMb
Numeros de ranhuras em "T" mm. 3 3 3
Largura de ranhuras em "T~ mm. 16 16 16
Curso longitudinal da mesa - eixo X mm. 880 940 940
Curso transversal da mesa - eixo Y mm. 305 420 420
Curso vertical da mesa -eixo Z mm. 406 400 400
Curso do torpedo - eixo W mm. 315 540 540
Distancia maxima do fuso a mesa mm. 460 430 430
Distadncia maxima do fuso a coluna mm. 482 680 680 1%
Distancia minima do fuso a coluna mm. 170 140 140 <
Poténcia do motor principal hp. 3 3 5 S
Peso admissivel sob a mesa kg. 200 300 400 %)
Gamas de velocidades rpm. 65~4200/65~4000 80~3600/65~3800 80~3600/65~3800 ) - Q
Diametro do eixo arvore mm. 86 86 100 Jogo de Pingas e Porta-Pincas 8
Sede conica do eixo arvore ISO 40 40 40 @)
Curso do mangote mm. 127 127 127 o4
Gama de avangos do eixo arvore mm./rot. = 0,03/0,07/0,20 0,03/0,07/0,20  0,03/0,07/0,20 8
Rotacao bilateral do cabecote graus 90° 90° 90° UU)J
Inclinagao frontal do cabecote graus 45° 45° 45° O
Motores de avango da mesa qtd. 2 3 3 <
Peso kg. 1080 1350 1450

Morsa Giratéria 6” e 8”



ACESSORIOS OPCIONAIS

Mesa Divisora

Jogo de Grampos 52 pegas

Cabegote Horizontal

2VM/2VSE
2160 mm
1600 mm
1850 mm

4VM/4VSE
2300 mm
2000 mm
1950 mm

é.
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Comando elétrico: VSE
Completo com transformador,
inversor, reles, chaves de
seguranga.

£ -

Motor: Motorizagdo no eixo Z
-Modelo 4V.



MODELO

Dimensdes da mesa

Numeros de ranhuras

Largura de ranhuras

Distancia entre os “T”

Peso maximo admissivel na mesa
CURSOS

Esquerda

Curso longitudinal

Curso transversal

Curso vertical

Curso do torpedo

Cabecote Vertical

Alojamento cbnico

Gamas de velocidades

Distancia do centro do eixo arvore a coluna
Inclinagéo lateral

Avangos

Gamas de avangos longitudinais
Gamas de avangos transversais
Gamas de avancgos verticais

Poténcia instalada

Motor principal

Motor dos avancgos de trabalho e rapido
Motor-bomba para refrigeracéo de corte
Dimensodes e peso

Peso aproximado

Dimensées Comprimento x Largura x Altura

mm.-pol.
qtd.
mm.-pol.
mm.

kg.

graus
mm.
mm.
mm.
mm.

ISO
rpm.
mm.
graus

mm./min.
mm./min.
mm./min.

CV.
cv.
Cv.

kg.
cm.

FU 2
260 x 1120
3
14
63
200
fi
600
280
420
350

40
(11)54 ~ 1992
0 ~ 550
360°

28 ~ 482
28 ~ 482
820

1660
195 x 160 x 169
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FH 4
360 x 1320
3
14
95
400

35°
1000
300
400
500

40
(12)70 ~ 2160
320
90°

(8)26 ~ 505
(8)26 ~ 470
(8)12 ~ 200

55
0,75
0,12

2200
202 x 207 x 195

Cabecote Huron
Posicao Horizontal

CONSULTE TAMBEM
NOSSAS LINHAS
FUA




Modelo

Dimensées da mesa

Ndmero de ranhuras

Largura de ranhuras

Distancia entre ranhuras

Curso longitudinal

Curso transversal

Curso vertical

Peso max. admissivel sobre a mesa
Arvore

Giro do cabecote

Nariz da arvore

Distancia da arvore a superficie da mesa
Numero de velocidades

Variagao das velocidades
Avangos

Gamas dos avangos: longitudinais
Gamas dos avangos: transversais
Gamas dos avangos: verticais
Avanco rapido: longitudinal
Avanco rapido: transversal
Avanco rapido: vertical

Poténcia Instalada

Motor principal

Rotagdo do motor principal

Motor de avangos

Rotag&o do motor de avangos
Motor de avango rapido

Rotacéo do motor de avanco rapido
Dimensdes e Peso

Area ocupada

Peso liquido aproximado
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FCM 2000
FCM 2000
mm. 460 x 2000
mm. 5
mm. 18
mm. 80
mm. 1500
mm. 700
mm. 500
kg. 1500
graus 360°
iso 50
mm. 50 ~ 500 Cabecgote Huron
qtd. 27 inclinado a 45°
rpm. 30 a 2050
mm/min. 10 ~ 1000
mm/min. 10 ~ 1000
mm/min. 6 ~ 640
mm/min. 2200
mm/min. 2200 Cabecgote Huron:
mm/min. 1466 posicao frontal
CV. 10
rpm. 1440
Nm. 30
rpm. 1500
hp. 4 .
Cabecgote Huron:
rpm. 50 faceamento frontal
mm. 2100x2986x1950
kg. 4000
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Comando CNC FANUC

Modelo M-800 M-1000 M-1200 M-1500
Dimensbes da mesa mm-pol. 330 x 1370 406 x 1370 510 x 1600 610 x 1854
Numero de ranhuras qtd. 3 5 5 5
Largura das ranhuras em T~ mm. 16 16 18 18
Peso admissivel sobre a mesa Kg. 400 800 1200 1500
Curso longitudinal da mesa-eixo X mm. 800 1000 1200 1500
Curso transversal da mesa -eixo Y mm. 450 480 700 700
Curso vertical da mesa -eixo Z mm. 480 600 600 700
Distancia do eixo arvore a mesa mm. 100 ~ 570 100 ~ 700 100 ~ 700 100 ~ 800
Distancia do eixo arvore a coluna mm. 540 520 640 695
Avanco rapido dos eixos X,Ye Z mm/min. 8000 8000 10 000 10 000
Avanco de trabalho eixos X,Y e Z mm/min. 3000 3000 4000 4000
Fuso da esfera diametro X/Y/Z= 32 X=32Y/Z= 40 X/Y/Z= 40 X/Y/Z= 40
Servo motor kw  X/Y=1,02=1,5 XiZ=1,5 XYiZ=2,0 XYiZ=2,0
Poténcia do motor principal (AC) hp. 7,5 10 10 10
Sede cobnica do eixo iso BT 40 BT 40 BT 40/50 BT 40/50
Gamas de velocidades rpm. 40 ~ 6000 40 ~ 6000 40 ~ 6000 40 ~ 6000
Diametro do eixo arvore mm. 120 150 150/160 150/160
Sistema de fixagao da ferramenta draw bar  Pneumatico Pneumatico Pneumatico Pneumatico
Peso liquido aproximado kg. 2600 3800 5000 6000
Comprimento mm. 2250 2500 2900 2900
Largura mm. 2280 2280 2950 3150
Altura mm. 2450 2650 2800 2900



FFC 30

MODELO

Capacidade max. de furar em ferro fundido
Capacidade max. de furar em ago
Capacidade de faceamento em ferro fundido
Capacidade de faceamento em ago

Curso do mangote

Diametro do mangote

Distancia maxima do fuso a mesa
Distancia do centro do eixo arvore a coluna
Sede cbnica do eixo arvore

Gamas de velocidades

Rotagéo bilateral do cabecote

Curso vertical do cabegote - eixo Z
Dimensbes da mesa

Largura das ranhuras em “T”

Curso longitudinal da mesa - eixo X

Curso transversal da mesa - eixo Y

Motor principal

Dimensdes da maquina

Peso aproximado

mm.
mm.
mm.
mm.
mm.
mm.
mm.
mm.
morse
rpm..
graus.
mm.
mm.
mm.
mm.
mm.
hp.
mm.

kg.

FFC 30 FFR 45

32 45
20 32
25 50
20 55

130 120
75 75

430 460

260 230 275

CM3 CM 4 CM 4

(12)140 ~ 2426 (6)90 ~ 1970  (12)60 ~ 3000
A 90° 90°
410 360 460
800 x 240 800 x 240 820 x 240

14 14 15,7

565 565 530

230 230 350
1,5 15 2,0

760x850x1150 2100x1300x1000 2000x1040x1140

300 400 750
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MODELO
Capacidade maxima de furacao
Capacidade maxima de rosquear

Distancia entre eixo arvore e a coluna
Distancia do nariz da arvore a mesa
Distancia do nariz da arvore a base

Curso de deslizamento vertical do cabecgote
Inclinagéo do cabecote

Curso do mangote

Alojamento conico do mangote

Numeros de velocidades

Gamas de velocidades do eixo arvore
Numero de avangos do eixo arvore

Gama de avangos do eixo arvore

mm.
mm.
mm.
mm.
mm.
mm.
graus
mm.
morse
qtd.
rpm.
qtd.
mm./r.

Deslocamento vertical maximo da mesa (aut.) mm.

Inclinagdo da mesa

Dimensbées da mesa

Dimensdes util da base

Dimensdes da base

Diametro da coluna

Motor principal

Moto-bomba de refrigeragdo com capac.
Dimensoes da maquina CxLxA

Peso do equipamento (aproximado)

graus
mm.
mm.
mm.
mm.

hp.

Its./min.

mm.
kg.

335 x 340
600 x 420
110
1,1/1,6
6

360

FC 32A
32
22
320
690

1260
275
45°
160

CM 4

12
150 ~ 3635

3
0,1-0,2-0,3
580
+45°
500 x 420
370 x 370
650 x 460
120
1,3/1,6
6

500

Display Digital de indicagdo de Velocidades : FC 32A - FC 35A - FC 40A e FC 50A.
Display Digital de Profundidade do mangote e deslocamento vertical motorizado da mesa: FC 40A e FC50A.

1155

160
CM 4
12
150 ~ 3635

3
0,1-0,2-0,3
560
+45°
500 x 420
370 x 370
650 x 460
120
1,3/1,6
6

430
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FC 40A
40
22
340
610

1195

190
CM 4
12
90 ~ 2425

3
0,1-0,2-0,4
550(430)
+45°
540 x 440
415 x 400
495 x 725
140
2
6

690

FC 50A

FC 50A
50
24
360
590

1175
200
CM 4
12
62 ~ 1680
4
0,1~0,4

530(410)
+45°

460 x 580

440 x 450

530 x 800

160
3
6

760x420x1700 800x515x2220 875x510x2140 885x640x2275 940x680x2405

710



MODELO

Diametro maximo de furagéo
Distancia entre arvore e a coluna
Distancia entre a arvore a base
Deslocamento horizontal do cabegote
Curso do mangote

Alojamento conico do mangote
Gamas de velocidades do eixo arvore
Velocidades

Gama de avangos do eixo arvore
Numero de avangos do eixo arvore
Deslocamento da bandeira sobe desce
Rotacao longitudinal da bandeira
Motor principal

Motor de elevagao vertical (bandeira)
Bomba de refrigeragcao

Peso do equipamento (aproximado)
Dimensdes da maquina CxLxA

FR 5016

350 ~ 1600
350 ~ 1250
1250
315
5
38 ~ 2000
variavel
0,06 ~ 1,00
8
1,2
(+-)180°
55
2
0,16
3800

249x100x259  359x125x353

450 ~ 2550
400 ~ 1620
2100
400
6
30 ~ 1400
variavel
0,06 ~ 1,38
8
1
(+-)180°
10
3
0,16
7400

FR 5016
50
350 ~ 1600
320 ~ 1220
1250
315
5
25~ 2000
16
0,04 ~ 3,20
16
1,2
(+-)180°
5
1,5
0,16
3500
260x112x260
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FR 6320
63
450 ~ 2050
400 ~ 1600
1600
400
5
20 ~ 1600
16
0,04 ~ 3,20
16

(+-)180°
7,5
2
0,16
7000
311x125x315

Cabecgote engrenado com pré-selegao
de velocidades com variagdo controlada
eletronicamente, cuja rotacdo pode ser
visualizada através de um display digital
e variada por meio de potenciébmetro para
0s modelos FRI.

FR 8025
80
500 ~ 2500
550 ~ 2000
2000
450
6
16 ~ 1250
16
0,04 ~ 3,20
16

(+-)180°
10
3
0,16
11000
373x140x402
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MODELO ™XB T™XC TXC 4 TKB TKC TKC 4
CONVENCIONAL CNC

Diametro do eixo arvore mm. 110/130

Superficie de trabalho mm. 1320 x 1110

Carga maxima sobre a mesa kg. 5000

Distancia do centro da arvore ao topo da mesa mm. 5~905 5~1205 5~905 5~1205

Curso longitudinal da mesa - eixo X mm. 850 1200 1800 850 1200 1800

Curso transversal da mesa - eixo Z mm. 1100 1300

Curso vertical do cabegote - eixoY mm. 900 1200 900 1200

Curso axial do eixo arvore - eixo W mm. 550

Deslocamento do cabegote de faceador mm. 240

Capacidade de furagéo mm. 50

Alojamento do cone ISO/BT 50

Curso radial do cabegote porta ferramenta mm. 160

Max. Dia. de faceamento do cab. porta ferr. mm. 630

Gamas de velocidades do eixo arvore rpm. (18)12 ~ 950 (variavel)12 ~ 1100

Gama de velocidades do cabegote faceador rpm. (16)4 ~ 160 (variavel)4 ~ 125

Poténcia total instalada kw 35

Avanco rapido dos eixos X, Y e Z mm./min. 1800 5000

Avanco rapido do eixo arvore W mm./min. 3600 2060

Avanco rapido da placa de facear mm./min. 1120 1370

DIMENSOES E PESO

Dimensdes da maquina (C x L) cm. 501 x 262 501 x314 501 x378 534x262 535x289 534x370

Altura da maquina mm. 2788 2788 3148 2889 2889 3133

Peso da méaquina kg. 12000 13500 16000 13000 14000 17000



MODELO

Distancia maxima entre pontas

Altura das pontas

Diametro externo retificavel

Diametro interno retificavel

Peso admissivel entre pontas

Curso maximo externo retificavel

Curso maximo interno retificavel
CABECOTE PORTA PEGA UNIVERSAL
Deslocamento angular sobre o plano horizontal
Rotacéo do eixo no cabegote

Cone da arvore

CABECOTE PORTA REBOLO
Deslocamento angular sobre o plano horizontal
Curso transversal

Rotagéo do rebolo

Velocidade periférica

Dimensdes do rebolo

Deslocamento rapido de avango
Deslocamento para volta do volante (fina)
Deslocamento para volta do volante (grossa)
Valor de uma divisao do volante (fina)

Valor de uma divisdo do volante (grossa)
CABEGOTE DE RETIFICAGAO INTERNA
Rotacéo do rebolo

Dimensdes do rebolo em mm. max. / min.
MESA LONGITUDINAL

Deslocamento angular sobre o plano horizontal
Velocidade variavel proguessiva

CONTRA PONTO

Curso do contra ponto

Alojamento conico

MOTORES

Motor do cabegote porta rebolo

Motor do cabecote de retificagéo interna
Motor do cabegote porta pegas
DIMENSOES E PESO

Comprimento x Largura x Altura

Peso

mm.
mm.
mm.
mm.
kg.

mm.
mm.

graus.
rpm.
cm.

graus
mm.
rpm.
m./s.

mm.
mm.
mm.
mm.
mm.

rpm.
mm.

graus
m./min.

L]
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RCU 2075
RCU2075  RCU3210  RCU3215  RCU5015  RCU5020  RCU 5030
750 1000 1500 2000 3000
135 180 180 270
5 ~ 200 8 ~ 320 25 ~ 500
25~ 100 30 ~ 100 30 ~ 200
100 1000
750 1000 1500 1500 2000 3000
125 320
90°
30 ~ 456 30 ~ 264
4 6
(+-)30° (-)30°
205 246 370
1670 1330 / 665
35 371175
400 x 50 x 203 500x750x305
50 100
0,5
2 4
0,0025
0,01 0,02
10.000 1
50x25x13/17x20x 6 175x32x32 / 30x25x10
(+)3°/()8° | (#)3°/ ()77 | (#)3°/ ()67 | (+)37/(-)6° | (+)2°/(:)5° | (+)2°/()3°
01~4 01~3
30 70
4 6
5,5 7.5 7,5/10,0
1,5 2
1 2,0 55

275x203x205 | 322x200x205 | 422x200x205 ' 540x228x210 = 610x228x210 = 810x228x210

4300 5300 6100 11200

13000 17400



MODELO

Dimensdes da mesa / capacidade de retificagao
Curso da mesa

Largura e numero de ranhuras em “T”
Distancia maxima da mesa ao eixo do rebolo
Altura max. de retificagao sob a placa e rebolo
Dimensdes da placa magnética

Velocidade do avanco longitudinal
Deslocamento automatico do transversal
Deslocamento rapido trasversal

Valor de divisdo do volante transversal
Deslocamento transversal por volta do volante
Deslocamento vertical do cabegote
Deslocamento rapido vertical

Valor de divisdo do volante vertical
Deslocamento vertical por volta do volante
Rotagao do rebolo

Dimensbes do rebolo (De x L x Di)

Motor principal

Unidade hidraulica

Unidade de refrigeragéo

Motorizagao vertical

Motor transversal

Peso sob a mesa incluindo a placa magnética
Poténcia total instalada

Altura da maquina

Dimensdes da maquina : Larg. x Profundidade
Peso aproximado

- AH: Avanco automatico transversal, longitudinal hidraulico, vertical manual

- AHD: Avango automatico transversal, longitudinal hidraulico, vertical automatico

mm.
mm.
mm.x n.
mm.
mm.
mm.
m./min.

mm./min.

m./min.
mm./div.
mm./ver.

mm./min.

m./min.
mm./div.
mm./ver.
rpm.

mm.
kg.
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SG 3063AHR

SG 2050 SG 2550 SG 3063 SG 4080 SG 40100
200 x 460 254 x 508 305 x 625 406 x 813 406 x 1020
510 x 238 560 x 275 765 x 340 910 x 450 1130 x 450
14 x 1 14 x 1 14x3 14 x3 14 x 3
450 450 580 580 580
275 275 400 400 400
200 x 460 250 x 500 300 x 600 400 x 800 400 x 1000
7~25
01~8
990
0.02
5

AHD: 0.005/0.01/0.02/0.03/0.04/0.05
AHR: 460 - AHD: 240

0,05
1
3450 (60 Hz) 1750 (60Hz)
@200 x 20 x @31.75 @350 x 40 x @127
2 3 7,5
1 3
0,16
AHR: 0.33 - AHD: 0.66
0.33
120 180 270 500 600
3 3.7 9
1675 1890
2050 x 1400 2300 x 1600 2800 x 2200 3600 x 2400 4400 x 2400
1600 1800 2900 3800 4300

- AHR: Avango automatico transv., longit. hidraulico, vertical motorizado

- Consulte-nos também outros modelos até 3.000 mm.



MODELO

Curso longitudinal maximo

Curso transversal maximo
Superficie da mesa

Distancia da mesa ao eixo do rebolo

Rasgo “T” da mesa (Quantidade x Largura)

Avanco transversal 1 graduacao
Avanco transversal 1 volta
Dimensdes do rebolo

Velocidade do rebolo a 60Hz.

Deslocamento vertical do rebolo 1 graduagéo

Deslocamento vertical do rebolo 1 volta
Peso maximo admissivel sobre a mesa
Dimensdes da placa magnética
POTENCIA INSTALADA

Motor principal

Voltagem

DIMENSOES E PESO

Comprimento x Largura x Altura

Peso

9
Modelo
Diametro da placa eletro-magnética mm.
Rotagdes da mesa rem.
Paralelismo mm.
Altura maxima retificavel sobre a placa mm.
Peso admissivel sobre a mesa kg.
Avanco rapido de aproximagdo vertical mm/min.
Curso vert. do rebolo por rotagédo do dial mm.
Deslocamento vertical automatico mm/min.
Avanco vert. manual por divisdo do dial mm.
Deslocamento vertical max. do cabegote mm.
Deslocamento longitudinal da mesa mm.
Dimensdes do rebolo mm.
Rotagéo do rebolo a 60 Hz. rpm.
Motor do rebolo hp.
Motor do acionamento da mesa rotativa hp./rpm.
Motor do acionamento rapido vertical hp.
Motor da elétro-bomba de refrigeragéo  hp.
Comprimento x Largura x Altura mm.

Peso

kg.

mm.
mm.
mm.
mm.
mm.
mm.
mm.
mm.
rpm.
mm.
mm.

kg.

mm.

!
—
volts, 220 ou 380 ; 7

hp.

mm.

kg.

450 (4,8 m/min.)

KGS 150
483
178

450 x 150
361

1x14
0,01
2,5
180 x 13 x 32
3420
0,005
1,25
100
300 x 150

1,5

1170x1000x1950
S KGS 150 s

RPG 750

0,02/1000
300
600
260
0,5

0~0,8
0,01
400

@450xD380x150 RPG 750

1200
33

3/1800 4/1200

1
1

2715x1180x2230

5500
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SF 250A

MODELO SF 250 SF 250A SF 250
CAPACIDADE DE CORTE

Material redondo 0° mm. 250

Material retangular 0° mm. 250 x 290
Material redondo 45° mm. 195

Material quadrado 45° mm. 150 x 185
Material redondo 60° mm. 120

Material retangular 60° mm. 115 x 230
Gamas de velocidade m./min. 53/79
Fixagéo de corte por meio de morsa com aperto hidraulico nao sim
Fixagéo de corte por meio de morsa com aperto rapido sim sim
Morsa mével com deslocamento para esquerda e direita sim sim
Retorno do cabecote (arco porta serra) manual automatico
Controle de altura de trabalho e aproximagéo rapida nao sim
DIMENSOES DA FITA

Comprimento mm. 2760

Largura mm. 27
Espessura mm. 0,9

Motor 220 ou 380 V. Trifasico hp. 1,5
DIMENSOES DA MAQUINA E PESO

Comprimento mm. 1500

Largura mm. 900

Altura mm. 1300

Peso aproximado kg. 350 450

Estrutura do arco porta serra em ferro fundido.

Moto redutor tipo sem-fim

Painel de comando com protecao de sobre carga

Sistema de refrigeragéo com direcionamento duplo por meio de motobomba
Descida do cabegote com controle hidraulico gravitacional

Guias combinadas com rolamentos e pastilhas de metal duro

Escova de limpeza da lamina

Micro interruptor de seguranga na tampa de protecéo da lamina

Micro interruptor detector de quebra da lamina

Mesa de roletes com 1 metro de comprimento



MODELO

Diametro admissivel sobre o barramento

Distancia entre pontas

Diametro admissivel sobre o carro transversal

Deslocamento transversal X)
Deslocamento longitudinal (YY)
Avanco rapido eixo X

Avanco rapido eixo Z
Repetibilidade da torre

Largura do barramento
CABECOTE FIXO

Nariz do eixo arvore

Diametro do furo do eixo arvore
Diametro da placa

Cone interno do eixo arvore
Gamas de velocidades
CABEGOTE MOVEL

Diametro do mangote moével
Curso do mangote mével

Sede cbnica do mangote
POTENCIA INSTALADA

Motor principal AC

Eixo X (servo motor Fanuc)
Eixo Z (servo motor Fanuc)
Moto bomba para refrigeragéo
Voltagem

DIMENSOES E PESO
Reservatorio de refrigeracéo
Comprimento x Largura x Altura
Peso

CNC 80
CNC 40

mm. 400
mm. 1000
mm. 200
mm. 225
mm. 870
mm/min. 4000
mm/min. 5000
mm. 0,008
mm. 300
asa A2-5
mm. 40
mm. 165
cm. M5
rpm. 200 ~ 3500
mm. 63
mm. 130
cm. M4
hp. 7,5
hp. 1,8
hp. 3,5
hp. 0,75
volts 220 ou 380
Its. 175
cm.

CNC 50
500
1500
280
280
1430
6000
10000
0,008
400

D-8
82
250
01:20

(3)7~2200

75
150
M4

10,0
1,8
3,5

0,75

220 ou 380

175

CNC 66
660
2000
430
305
1930
6000
10000
0,008
400

D-8
82
315
01:20

(3)7~2200

75
150
M5

10,0
1,8
3,5

0,75

175
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Torre elétrica vertical de
6 posigcoes

Comando numérico
FANUC

CNC 80
800
3000
490
420
2735
4000
8000
0,008
550

C-11
100
240

01:20

(4)40~1000

100
240
M6

15

1,8

3,5
0,75

220 ou 380 220 ou 380

175

255x148x152 330x175x162 383x175x170 541x200x180

1950

2700

2950

6100



MODELO

Altura entre pontas

Distancia entre pontas

Didmetro admissivel sobre o barramento
Diametro admissivel sobre o carro transversal
Didmetro admissivel na cava

Curso do carro transversal

Curso do carro porta ferramentas
Secgédo do cabo porta ferramenta
Largura do barramento

Altura do barramento

CABECOTE FIXO

Diametro do fuso do eixo arvore

Cone interno do eixo arvore

Numero de velocidades do eixo arvore
Gamas de velocidades

CABECOTE MOVEL

Didmetro do mangote movel

Curso do mangote movel

Sede cbnica do mangote

CAIXA DE ROSCAS E AVANCOS
Roscas metricas

Roscas fios por polegada

Passo do fuso principal

POTENCIA INSTALADA

Motor principal

Voltagem

DIMENSOES E PESO

Comprimento x Largura x Altura

Peso

mm.

mm.
morse
qtd.
qtd.

mm.
mm.
morse

mm.
fpp./tpi.
fpp..

hp.
volts.

mm.
kg.

BV 20BL

110
550
230
115
f
70
50
16x16
127
107

20
CM 3
6
140~1710

30
40
CM 2

(11)0,4~3
A
8

3/4
110/220 Mon.

1280x660x380
123
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CO 36 ]
182 f
1000 R
360
230
508
160
68
16x16
186
308

38
CM5
8
70~2000

32
90
CM 3

(28)0,45~10
(20)2.1/4~40
8

2,0
220/380 Trif.

1900x730x1240
620



MODELO

Altura de pontas

Distancia entre pontas

Diametro admissivel sobre o barramento

Diametro admissivel sobre o carro transversal

Diametro admissivel na cava
Comprimento util da cava frente a placa
Curso do carro transversal

Curso do carro porta ferramentas
Secgédo do cabo porta ferramentas
Largura do barramento

Altura do barramento

CABECOTE FIXO

Nariz do eixo arvore

Diametro do furo do eixo arvore

Cone interno do eixo arvore

Numeros de velocidades do eixo arvore
Gamas de velocidades

CABEGOTE MOVEL

Diametro do mangote mével

Curso do mangote moével

Sede cbnica do mangote
Deslocamento lateral

CAIXA DE ROSCAS E AVANCOS

Avanco longitudinal (18)
Avancos transversais 17)
Numero de roscas

Roscas métricas (24)

Roscas fios por polegada (44)
Rosca modulo (24)
Roscas diametral Pitch  (44)
Passo do fuso principal
Diametro do fuso principal
POTENCIA INSTALADA
Motor principal

Moto bomba para refrigeragao
DIMENSOES E PESO
Comprimento x Largura x Altura
Peso

CDL 41 x 1000
CDL 36/1000 CDL 41/1000
mm. 180
mm. 1000
mm. 360
mm. 185
mm. 590
mm. 200
mm. 230
mm. 125
: 20 x 20
mm. 300
mm. 300
: D6
mm. 52
M6
i 12
rom. 32 ~ 2000
mm. 60
mm. 127
: CM 4
mm. 15
mm./rev. 0,06 ~ 0,82
mm./rev. 0,017 ~ 0,242
i 136
mm. 0,5~14
fpp./tpi. 2 ~56
mod. 0,5~14
dp. 2 ~ 56
fpp./tpi. 6
i 36
hp. 4-6
hp. 0,12
mm.

kg.

205

410
230
640
180
230
125
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CDL 41/1500

1500

2250x1015x1210 2250x1015x1235 2750x1015x1235

1350 1400

1500
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CDL 66 x 2200

MODELO CDL 66
Altura entre pontas mm. 330
Distancia entre pontas mm. 2200
Diametro admissivel sobre o barramento mm. 660
Diametro admissivel sobre o carro transversal mm. 460
Diametro admissivel na cava mm. 820
Comprimento util da cava frente a placa mm. 200
Curso do carro transversal mm. 350
Curso do carro porta ferramentas mm. 100
Seccéo do cabo porta ferramenta : 25x 25
Largura do barramento mm. 312
CABECOTE FIXO

Nariz do eixo-arvore D6. D6
Diametro do furo do eixo-arvore mm. 52
Cone interno do eixo-arvore cm. CM 6
Numero de velocidades do eixo-arvore n°. 16
Gamas de velocidades rpm. 27 ~ 2000
CABEGOTE MOVEL

Didmetro do mangote mével mm. 60
Curso do mangote mével mm. 120
Sede cbnica do mangote cm. CM 4
Deslocamento lateral mm. 15
CAIXA DE ROSCAS E AVANCOS

Avancos longitudinais mm/rev. 0,04 ~ 2.46
Avancgos transversais mm/rev. 0,03 ~1.23
Numero de roscas ne. 150
Roscas métricas (24) mm. 0,5~20
Roscas fios por polegada (61) tpi. 72~1.5/8
Rosca médulo (20) mod. 0,25~10
Rosca diametral Pitch (45) dp. 96 ~ 3.1/4
POTENCIA INSTALADA

Motor principal hp. 6-75
Moto bomba para refrigeragéo hp. 0,12
DIMENSOES E PESO

Comprimento x Largura x Altura mm. 3500 x 1024 x 1400

Peso kg. 2100
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CDE 50 x 1500 & & B
n — 4
i ™|
MODELO CDE 50 CDE 66
Altura entre pontas mm. 250 325
Distancia entre pontas mm. 1500 2200
Diametro admissivel sobre o barramento mm. 500 660
Diametro admissivel sobre o carro transversal mm. 290 430
Diametro admissivel na cava mm. 760 910
Comprimento util da cava frente a placa mm. 260 260
Curso do carro tranversal mm. 348 373
Curso do carro porta ferramentas mm. 150 150
Secgédo do cabo porta ferramenta . 25x 25 25x 25
Largura do barramento mm. 394 394
Altura do barramento mm. 440 440
CABECOTE FIXO
Nariz do eixo arvore . D8 D8
Diametro do furo do eixo arvore mm. 52 52
Cone interno do eixo arvore . 1:20 1:20
Numero de velocidades do eixo arvore : 22 22
Gama de velocidades rpm. 11 ~ 1400 11 ~ 1400
CABEGOTE MOVEL
Diametro do mangote mével mm. 75 75
Curso do mangote movel mm. 150 150
Sede cbnica do mangote cm. CM 5 CM5
Deslocamento lateral mm. 15 15
CAIXA DE ROSCAS E AVANCOS
Avancos longitudinal mm./rev. 0,035 ~ 2,842 0,035 ~ 2,842
Avancgos transversais mm./rev. 0,009 ~ 0,804 0,009 ~ 0,804
Numeros de roscas . 222 222
Roscas metricas (66) mm. 0,5 ~ 240 0,5~ 240
Roscas fios por polegada (49) tpi. 1/4 ~ 80 1/4 ~ 80
Rosca Modulo (57) mod. 0,25~ 120 0,25~ 120
Rosca Diametral Pitch (50) dp. 7/16 ~ 160 7/16 ~ 160
POTENCIA INSTALADA
Motor principal hp. 10 10
Moto bomba para refrigeragao hp. 0,12 0,12
DIMENSOES E PESO
Comprimento x Largura x Altura mm. = 3150 x 1198 x 1401 3850 x 1223 x 1545

Peso kg. 2120 2185
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MODELO CDS 50 CDS 66 CDS 76
Altura de pontas mm. 250 330 380
Distancia entre pontas mm. 2000 2200 3000
Diametro admissivel sobre o barramento mm. 500 660 760
Diametro admissivel sobre o carro transversal mm. 290 440 540
Diametro admissivel na cava mm. 760 870 965
Comprimento util da cava frete a placa mm. 250 250 250
Curso do carro transversal mm. 348 355 355
Curso do carro porta ferramentas mm. 150 150 150
Seccéo do cabo porta ferramentas mm. 25x 25 25x 25 25x 25
BARRAMENTO

Largura do barramento mm. 394 394 394
Altura do barramento mm. 440 440 440
CABECOTE FIXO

Nariz do eixo arvore cam lock D-8 D-8 D-8
Diametro do furo do eixo arvore mm. 82 82 82
Cone interno do eixo arvore Cm. 1:20 1:20 1:20
Numero de velocidades do eixo arvore n°. 16 16 16
Gamas de velocidades rpm. 26 ~ 2000 26 ~ 2000 23 ~ 1800
CABEGOTE MOVEL

Diametro do mangote movel mm. 75 75 75
Curso do mangote mével mm. 150 150 150
Sede cbnica do mangote Cm. 5 5 5
Deslocamento Lateral mm. 15 15 15
CAIXA DE ROSCAS E AVANCOS

Ndmero de roscas n°. 187 187 187
Roscas métricas mm. 0,35~ 80 0,35~ 80 0,35~ 80
Roscas fios por polegada tpi. 7/16 ~ 80 7/16 ~ 80 7/16 ~ 80
Roscas diametral Pitch dp. 7/8 ~ 160 7/8 ~ 160 7/8 ~ 160
Rosca modulo mod. 0,2~40 0,2~40 0,2~40
Avancgos transversais mm/rev. 0,022 ~0.74 0,022 ~0.74 0,022 ~0.74
Avancos longitudinais mm/rev. 0,044 ~ 1.48 0,044 ~ 1.48 0,044 ~ 1.48
POTENCIA INSTALADA (MOTORES)

Motor principal hp. 10 10 10
Moto bomba para refrigeragao hp. 0,12 0,12 0,12
DIMENSOES E PESO

Comprimento x Largura x Altura mm. 3780 x 1120 x 1800 3980 x 1120 x 1800 4780 x 1120 x 1800

Peso kg. 2310 2460 3270
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MODELO

Altura entre pontas

Distancia entre pontas

Didametro admissivel sobre o barramento
Diametro admissivel sobre o carro transversal
Diametro admissivel na cava
Comprimento util da cava frente a placa
Curso do carro transversal

Curso do carro porta ferramentas
Secgédo do cabo porta ferramentas
Largura do barramento

CABECOTE FIXO

Nariz do eixo arvore

Diametro do fuso do eixo arvore

Cone interno do eixo arvore

Numero de velocidades do eixo arvore
Gama de velocidades

CABECOTE MOVEL

Didmetro do mangote mével

Curso do mangote moével

Sede conica do mangote
Deslocamento lateral

CAIXA DE ROSCAS E AVANCOS
Numeros de roscas

Roscas métricas

Roscas fios por polegada (Whitworth)
Roscas diametral Pitch

Rosca modulo

Passo do fuso principal

Avangos transversais

Avancos longitudinal

Avanco rapido longitudinal / transversal
POTENCIA INSTALADA

Motor principal

Motor dos avangos rapidos

Moto bomba para refrigeragéo
DIMENSOES E PESO

Comprimento

Largura

Altura

Peso aproximado

mm.
mm.
mm.
mm.
mm.
mm.
mm.
mm.
mm.
mm.
mm.

mm.

rpm.

mm.
mm.
cm.

mm.

mm.
tpi.
dp.

mm.
mm./r.
mm./r.
mts./min.

hp.
hp.
hp.

mm.
mm.
mm.

kg.

CZ 100
cz 100C CZ 100D CZ 120C
500 600
1000 - 2000 - 3000 - 4000 - 5000
1000 1200
685 885
1200 1400
300
515 615
230
32x32
550
c-1 D-15 c-11
105 130 105
(1:20)
18
14 ~ 750
120
205
CM6
10
145
(54) 1 ~ 240
(37) 28 ~ 1
(27) 30 ~ 1
(27)0,5 ~ 60
48 /12

(72)0,0150 ~ 7,6
(72) 0,05 ~ 22,8
6/2

20 (Weg)
0,24
0,12

2952 - 3952 - 4952 - 5952 - 6952

1326
1490

1590

4800 - 5400 - 6000 - 6600 - 7200
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cwaQ 140
MODELO cwQ 140 cwaQ 160
Peso admissivel kg. 6000
Altura entre pontas mm. 700 800
Distancia entre pontas mm. 2000 - 4000 - 6000 - 8000
Diametro admissivel sobre o barramento mm. 1400 1600
Diametro admissivel sobre o carro transversal mm. 1000 1100
Curso do carro transversal mm. 650
Curso do carro porta ferramentas mm. 280
Secgéo do cabo porta ferramentas mm. 45 x 45
Largura do barramento mm. 780
Deslocamento rapido do longitudinal mm./min. 1200
Deslocamento rapido do transversal mm./min. 1800
CABECOTE FIXO
Nariz do eixo arvore metric 140
Diametro do fuso do eixo arvore mm. 130
Numero de velocidades do eixo arvore qtd. 21
Gamas de velocidades rpm. 3,6~315
CABEGCOTE MOVEL
Diametro do mangote movel mm. 160
Curso do mangote movel mm. 300
Sede cdnica do mangote cm. 6
CAIXA DE ROSCAS E AVANCOS
Avanco transversal mm.rev. 0,05~6
Avanco longitudinal mm.rev. 0,1~12
Roscas métricas (44) mm. 1~120
Roscas polegadas (31) fpp./tpi. 1/4 ~ 24
Roscas diametral Pitch (38) dp. Y% ~ 56
Rosca modulo (45) mod. 0,5~60
POTENCIA INSTALADA
Motor principal hp. 30
Motor da bomba de refrigeragéo hp. 0,2
Motor do Joy Stick ( quadridimensional) hp. 2
DIMENSOES E PESO
Comprimento mm. 4700 - 6700 - 8700 - 10700
Largura mm. 1900
Altura mm. 2400

Peso aproximado kg. 12500 - 14100 - 15700 - 17300



CLARR

Machine Form & CNC
|

MODELO

Altura entre pontas

Distancia entre pontas

Diametro admissivel sobre o barramento
Diametro admissivel sobre o carro transversal
Diametro admissivel na cava
Comprimento util da cava frente ao eixo arvore
Curso do carro transversal

Curso do carro porta ferramentas

Secgao do cabo porta ferramentas
Largura do barramento

Peso admissivel entre pontas
CABECOTE FIXO

Nariz do eixo arvore

Diametro do fuso do eixo arvore

Numero de velocidades do eixo arvore
Gamas de velocidades

CABEGOTE MOVEL

Diametro do mangote movel

Curso do mangote moével

Sede cbénica do mangote

CAIXA DE ROSCAS E AVANCOS
Avanco transversal (56)
Avanco longitudinal (56)
Avanco rapido transversal

Avanco rapido longitudinal

Roscas métricas (44)
Roscas polegada (31)
Roscas Diametral Pitch (38)

Roscas Modulo (45)

POTENCIA INSTALADA
Motor principal

Motor do avango rapido
Moto bomba de refrigeracédo
Motor do contra ponto
DIMENSOES E PESO
Comprimento

Largura

Altura

Peso

mm.
mts.
mm.
mm.
mm.
mm.
mm.
mm.
mm.
mm.

kg.

metric
mm.
qtd.
rem.

mm.
mm.
metric

mm.rev.
mm.rev.
mm.min

mm.min.

mm.

Cw 190

CW 190
990
2 - 3 - 4 - 5 - 6 - 8 - 10
1980
1500
2320
600
860
280
45 x 45
1100
10000

140
130
21 & 12 Reversao
3,56~315

260
300
metric 80

0,05~6
0,1~12
1800
1200
1~120
1/4 ~ 24
Y2 ~ 56
0,5~60

40
2
0,2
2

5280 6280 7280 8280 9280 11280 13280

2200 2200 2200 2200 2200 2200 2200

2600 2600 2600 2600 2600 2600 2600
18 19 20 21 22 24 26



TP 2016

Torno Plato

Diametro admissivel sobre o barramento
Diametro admissivel sobre o carro
Altura das pontas

Comprimento maximo da pecga

Peso admissivel

Diametro da placa

Diametro do eixo arvore

Nariz do eixo arvore

Secgéo do porta ferramenta

Gamas de velocidades do eixo arvore
Avanco do transversal e espera
Curso do carro transversal

Curso do carro porta ferramenta
Motor principal

Motor do avango automatico
Dimensbes da maquina

Peso

Torno Vertical

Diametro maximo de torneamento
Diametro da placa / mesa

Altura maxima da pega

Peso admissivel

Forgca maxima de corte do cabegote vertical
Torque maximo da mesa
Gamas de velocidades da mesa
Inclinagao do cabecote vertical
Gamas de avancos (12)
Deslocamento horizontal maximo da torre
Curso vertical do cabecote vertical

Curso horizontal do cabecote lateral
Curso vertical do cabecote lateral

Avanco rapido do cabecote

Secgéo porta ferramenta

POTENCIA INSTALADA

Motor principal

Moto Bomba para refrigeragcao
Comprimento x Largura x Altura

Peso

(16)
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TV 1600

Modelo TP 1612 TP 2016 TP 2018 TP 2020 TP 2220

mm. 1600 2000 2200

mm. 1000 1250

mm. 800 1000

mm. 750

kg. 3000

mm. 1200 1600 1800 2000

mm. 200

. MT 6

mm. 50 x 50

rpm. (21)2 ~ 200

mm./min. VARIABLE

mm. 850 1050 1150

mm. 350

hp. 20

hp. 2,0 2,6

mts. 3,1x2x1,9 3,3x24x23 3,3x24x24 3,3x24x25 3,3x24x%x2,6

kg. 6500 8500 8800 9200 9600
Modelo TV 800 TV 1000 TV 1250 TV 1600 TV 2000
mm. 800 1000 1250 1600 2000
mm. 720 900 1010 1400 1800
mm. 800 800 1000/1250/1400  1000/1200/1400/1600 1250/1600
kg. 2000 3000 5000 5000/8000 8000/12000
kg. 2000 2000 2000 2500 2500
kg. 1000 1750 1750 2500 3200
rpm./min. 10 ~ 315 8~315 6,3 ~ 200 5~160 25~125
angulo +- 30° 30° 30° 30° 30°
mm./min. 0,8~ 86 0,8 ~86 0,8 x 86 0,8 ~ 86 0,8 ~ 86
mm. 570 670 700 915 1050
mm. 650 650 650 800 800
mm. 500 500 500 500 630
mm. 810 810 980 980 1180
mm./min. 1800 1800 1800 1800 1800
mm. 30 x 40 30 x 40 30 x 40 30 x 40 30 x 40
hp. 30 30 30 40 50
hp. 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12
mm. 2080x2820x2730 2187x2200x3515 2360x2300x3580 2830x2870x3870 3210x4050x4200

6800 7100 8300/8600/8900 12600/13800/14100  17500/17800

kg.
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A melhor opcao em conformacéao de pecas do mercado.

= Opcional carga e descarga, * Precisao ideal na execucao do estampo,
= Alta poténcia do puncionado; * Total controle de velocidade dos pungoes.

Cortadora de Cantos Dobradeira Horizontal

@& =wPrEMAQ MAQUINAS

empremaq@empremaq.com.br




CARACTERISTICAS E ESPECIFICACOES TECNICAS SUJEITAS A ALTERACOES SEM PREVIO AVISO - FOTOS ILUSTRATIVAS - EDICAO 2011.

Modelo CP1

Tipo de perfil Dimensao

ﬁ_ 50x10 200
% .

‘/’f ® 30 500

o
& o | 50x2 300

e
& 42,4%29 400

:l 50x30x3 750

gflj_ 40x40x3 500
f 40x40x5 200
ﬁ/’fr 40x40x5 500
fq 40x40x6 250
W_ 40x40x6 250
m’ 40x40x6 250
54’: 50x25x6 200
% 50x25x6 200
ﬁ'u 40x40x55 450

50x 10 500

25x25 200

Acionamento mecanico
Motor hp. 2,0
Comprimento mm. 1040
Largura mm. 780
Altura mm. 1400
Peso kg. 365

R. Min.

CP2
Dimensdo R. Min.
70 x 20 500
60 x 10 600
30 x 30 300
40 600
65x2,5 700
50,4x3 600
60x30x4 850
50x50x4 600
50x50x5 600
50x50x5 600
50x50x6 350
50x50x6 350
50x50x 6 350
63x30x6 400
63x30x6 400
50x20x6 550
hidraulico
3,0-3,0
1320
1250
1670
820

CP3
Dimensdo R. Min.
80 x 20 800
80x 10 800
50 x 40 800
50 800
80x4 900
76,4 x4 900
80x40x4 900
80x40x4 800
100x100x10 800
100x100x10 800
100x100x 8 600
100x100x 8 600
100x100x 8 600
80x40x6 600
80x40x 6 600
80x40x6 650
hidraulico
53-4,0

1040

780

1400

1670
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CP-1e CP-2
Dois rolos motrizes

CP-3
Trés rolos motrizes
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CP-1

Movimento manual do
rolo superior.

A J iy

Vs \

'/\\/ /'_"‘\‘W

\ / '\k-/l
CP-2

Movimento hidraulico do
rolo superior.

/ ™\ \
P9
|

CP-3

Movimento hidraulico
dos rolos inferiores.
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MODELO Calandra hidraulica com Curvatura Inicial
Capacidade - mm. @ dos Rolos - mm.. Motor Dimensbes Peso
Espessura hp. (CxLxA) mm. kg.
Calandragem |Inicial Largura: Superior Inferior

CHI 1230 12 10 3000 290 150 10 6200x1600x1800 15000
CHI 1625 16 12 2500 300 165 20 5100x2000x2000 10800
CHI 1630 16 12 3000 360 200 24 6500x2000x2200 16000
CHI 2025 20 16 2500 330 180 20 - 5400x2200x2200 13600
CHI 2030 20 16 3000 375 200 25 6300x2200x2400 15000
CHI 2525 25 21 2500 380 220 29 5600x2400x2400 17500
CHI 3025 30 25 2500 410 235 40 5800x2500x2500 21700
CHI 4025 40 32 2500 500 275 60 6100x2100x2900 30000
MODELO Calandra Mecéanica com aperto motorizado

Capacidade - mm. Velocidade de - @ Minimo de @ dos Rolos - Distancia - Motor Dimensodes

Espessura Calandragem Calandragem mm. dos rolos ~ hp. (CxLxA) Peso

Calandragem Largura m./min mm. Superior Inferior Inferior mm. mm. kg.

CM 0620 6 2000 7,16 380 180 170 210 7,5 3310x1210x1330 310
CM 0625 6 2500 7,16 500 190 170 280 7,5 4310x1210x1330 4600
CM 1220 12 2000 6,46 500 240 200 310 15 4050x1420x1610 6200
CM 1225 12 2500 5 750 280 240 360 15 - 5000x1500x1300 8100
CM 1620 16 2000 5 750 280 240 360 15 4500x1500x1300 7800

CM 1620 16 2500 5 750 280 240 360 15 5000x1500x1300 8500



PRENSA EXCENTRICA

PE 40F
MODELO
Capacidade tons.
Ponto maximo de forga mm.
Curso do martelo mm.
Golpes gpm.
Altura maxima da ferramenta fechada mm.
Regulagem do martelo mm.
Distancia do martelo ao corpo mm.
Distancia entre colunas mm.
Dimensbes da mesa mm.
Fuso da mesa mm.
| Dimensdes do martelo mm.
Motor hp.
Profundidade mm.
Largura mm.
Altura mm.
Peso kg.

PE 16F PE 25F PE 40F PE 63F
16 25 40 63
2 2,5 4 4
0-70 0-80 20-120 20-120
130 100 70 60
170 180 220 290
30 70 80 80
170 210 250 300
250 330 410 470
320x480 400x600 480x710 570x760
100 120 180 200
180x200 210x250 270x320 280 x 320
3 4 55 7,5
1050 1560 1620 1700
1175 1300 1450 1550
1830 2210 2350 2640
1600 2100 3500 4550

inha IPIE IF

PE 16F

80
5

10-130

53
330
100
300
450

CLARR
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PE 80F PE 100F PE 125F

100
6

16 - 140

40
320
100
380
630

125
6

16 - 140

40
320
100
380
320

580 x 860 710 x 1100 720 x 1200

200 220 220
280 x 380 420 x 560 420 x 560 |
10 10 15
1720 2200 2200
1630 1850 1850
2720 3050 3050
5520 9000 11000

Painel de comando

Acionamento Freio
Pneumaético

Acionamento Bi-manual e ou a

Pedal

www.clarkmachine.com.br

Reservatério de ar



GCM 55
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MODELO GCM 75 GCM 110 GCM 140
Forca 55 140
Espessura maxima de corte mm. 16 20 25 30
Comprimento maximo de corte mm. 400 480 600 600
Resisténcia de material N.mm?2 <450 <450 <450 <450
Angulo de corte graus 7° 8° 8° 8°
Golpes por minuto gpm. 8 8 8 8
Profundidade da garganta mm. 300 355 400 600
Espessura maxima de puncionamento mm 16 20 25 28
Didmetro maximo de puncionamento mm. 25 30 35 38
Motor principal hp. 5,5 10 10 15
Dimensdes da maquina cm. 1640x730x1770 1860x790x1900 2355x960x2090 2680x1040x2600
Peso kg. 1600 2000 4800 6800
Material Redondo Quadrado Cantoneira Perfil Viga Viga
Perfil macico macico 45° “L” 90° 45° “T” 90° “I” “u”
s 7 e = @{] &p
Modelo
GCM 55 mm. 45 45 x 45 70x70x8 125x125x12 70x70x8 125x125x12 126x74x5 126x53x5,5
GCM75 mm. 50 50 x 50 70x70x10 140x140x12 70x70x10 140x140x12 160x86x6 160x60x6,5
GCM 110 mm. 60 60 x 60 80x80x7 :160x160x14 80x80x7 160x160x14  200x102x9 200x75x9
GCM 140 mm. 65 65 x 65 80x80x10 180x180x16 80x80x10 180x180x16 280x124x10,5  280x86x11,5
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MODELO TG254 TG304 TG306 TG406 TG308 TG408 TG 312
Espessura maxima de corte mm. 4 4 6 6 8 8 12
Comprimento de corte mm. 2500 3200 3200 4000 3200 4000 3200
Distancia entre montantes mm. 2710 3410 3420 4220 3460 4260 3465
Golpes por minuto qtd. 25 20 18 15 12 10 9
Curso do batente traseiro motorizado mm. 600 600 600 600 600 600 800
Angulo de corte graus 1.5 1.5 1.5 1.5 1.5 1.5 1.5
Altura da mesa mm. 800 800 800 800 800 800 810
Profundidade da cava mm. 100 100 100 100 100 100 100
Poténcia do motor principal hp. 10 10 10 10 15 15 25
Capacidade do reservatorio de 6leo  litros 240 290 290 290 290 290 550
Tenséao de trabalho volts. 220/380 220/380 220/380 220/380 220/380 220/380 220/380
DIMENSOES E PESO

Comprimento mm. 3100 3820 3840 4630 3900 4680 3945
Largura mm. 1470 1500 1610 1850 1680 1900 2350
Altura mm. 1770 1790 1810 1890 1840 1910 2240
Peso aproximado kg. 4800 6400 6600 8900 8500 9800 12500

Consulte-nos tambem Guilhotinas com comando CLP.

Ajuste da folga entre facas Bloco hidraulico com vélvulas Prensa chapas individuais de
através de alavanca engrenada direcionais Bosh Rexroth atuacdo hidraulica com ajuste
comindicagao da folga. automatico.
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PV 3125 NC

FOI“GG 'CompA Dist. entre  Curso Abgrtura Cava nas \otor Velocidades (mm,/s) Dimensﬁ*es O|BO Peso
MODELO max.(ton) ma?ﬁcrlr?]bra la[trﬁ:is (mm) s[/r:fn”f la[tri:;s (kw)  Aprox. Dobra Retorno comp*r;r;gsgfm::ggura 0 (ton)
PV1540 40 1500 1200 120 390 220 4 90 9,5 110 1800*1280*2080 120 3
PVv2050 50 2200 1700 120 400 220 4 90 9,5 110 2300*1290*2080 170 3.5
PV3063 63 3200 2700 120 415 250 5,5 90 8,5 110 3300*1350*2300 200 5.3
PVv3080 80 3200 2700 120 415 320 5,5 90 8,5 100 3300*1360*2300 200 5.7
PV3125 125 3200 2700 160 445 350 11 0 9 100 3300*1680*2540 360 8.6
Pv4125 125 4000 3300 160 445 350 11 90 9 100 4200*1700*2540 360 9,8
PVv3160 160 3200 2700 160 445 350 11 a0 9 100 3300*1720*2540 360 9,6
PV4160 160 4000 3300 160 445 350 11 0 9 100 4200*1720*2540 360 11,2
PVv3200 200 3200 2700 200 480 400 15 90 7.5 100 3410*1780*2740 360 12,5
PV3250 250 3200 2700 200 480 400 185 90 7,5 100 3420*1830*2810 480 14,5
PV3300 320 3200 2700 250 540 400 22 80 9 90 4300*2150*3430 640 17.1
Avental superior e encosto traseiro com controle CN (X e Y) Alinhamento do avental superior através de barra de torcédo
Protecdes laterais e traseira com intertravamento elétrico Protecao frontal via feixe de laser, modelo DFS

Conjunto de piuncédo e matriz (V) multi canal Moror principal WEG

Deformacdo da mesa pela Sistema de fixacao regulavel e troca Unidade hidraulica com valvula

compensacdo através de cilindros rapida dos puncées. solendide Rexroth.
atuadores.
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Divisor Cabecote Horizontal
[
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] »
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Placa Universal Cabecote Broqueador Morsa Giratoria Leitura Digital

Retifica Plana Afiadora de brocas Chanfradeira elétrica

Representante:

Jogo de G/"amps . Conjunto de Pincas

wm CVS MAQUINAS OPERATRIZES LTDA Rua Rio Piquiri, 1060 - 83.322-010 - Pinhais - PR

Machine Farm & cNC_ clarkmachine.com.br (41) 3376-2025 - Fax: 3039-8209



